
续表

牌号
化学成分（质量分数）! "

# $% &’ #( )% &* + 其他

,-#()%&*+ ./,0 1 ./,2 ./,3 1 ./43 ./5. 1 ./3. ./-. 1 ,/.. ./6. 1 ,/0. ./0. 1 ./4- ./,. 1 ./0. —

45#()%4&*+ ./4. 1 ./5. ./,3 1 ./43 ./-. 1 ./6. ,/0. 1 ,/-. 4/.. 1 4/-. ./0- 1 ./5. ./,. 1 ./0. —

43#()%4&*+ ./40 1 ./50 ./,3 1 ./43 ./0- 1 ./-. ,/0. 1 ,/-. 4/.. 1 4/-. ./4- 1 ./5- ./,. 1 ./0- —

05#(0)%5&*+ ./00 1 ./06 ./,3 1 ./43 ./4. 1 ./7. ,/-. 1 ,/6. 4/4. 1 4/6. ./5. 1 ./-- ./.- 1 ./,- —

,6#(0)%58 ./,4 1 ./,2 ./,3 1 ./43 ./4. 1 ./7. ,/4- 1 ,/7- 5/.. 1 5/-. — —
8：./6.

1 ,/0.

注：合金结构钢中 9、$ 及残余 #:、#(、)% 的含量如下：

优质钢：!9!./.4-"，!$!./.4-"，!#:!./4."，!#(!./4."，!)%!./4."；

高级优质钢：!9!./.0-"，!$!./.0-"，!#:!./0-"，!#(!./4"，!)%!./4."；

特级优质钢：!9!./.0-"，!$!./.,-"，!#:!./0-"，!#(!./4."，!)%!./4."。

（4）力学性能（表 0 ; 4 ; ,52 1 表 0 ; 4 ; ,-,）

表 0 ; 4 ; ,52 碳素结构钢的力学性能（摘自 <= ! > ,3,.3—,223）

牌号 热处理状态

载面尺寸

（直径或

厚度）?@@

试样

方向

力学性能

!A

! &9B

"

!C

! &9B

"

"- #

"

"

"DE ! F

"

硬度

G=$

H04- —

!,.. 纵向 44. 0,. 04 — — —

,.. 1 4.. 纵向 40. ,2- 00 54 — —

4.. 1 -.. 纵向 4,. ,6- 0, 46 — —

-.. 1 3.. 纵向 4.. ,3- 0. 46 — —

,- 正火 I 回火

!,.. 纵向 40. ,2- 03 -- 53 23 1 ,54

,.. 1 4.. 纵向 4,. ,7- 0- -. 53 23 1 ,54

4.. 1 -.. 纵向 4.. ,5- 05 5- 54 23 1 ,54

0.
正火或正火

I 回火

!,.. 纵向 45. 0,- 05 -. 54 ,.4 1 ,-7
,.. 1 0-. 纵向 44. ,2- 04 5- 42 ,.4 1 ,-7
0-. 1 -.. 纵向 40. ,6- 00 5. 42 ,.4 1 ,-7
-.. 1 ,... 纵向 4.. ,3- 0. 4- 4- ,.4 1 ,-7

0-
正火或正火

I 回火

!,.. 纵向 50. 04- 00 -. 42 ,,0 1 ,3.
,.. 1 0-. 纵向 42. 0,- 0. 56 4, ,,0 1 ,3.
0-. 1 -.. 纵向 46. 0.- ,6 5. 4, ,,0 1 ,3.

4.
正火或正火

I 回火

!,.. 纵向 53. 05- ,2 56 4, ,07 1 ,32
,.. 1 4.. 纵向 57. 04- ,2 57 03 ,07 1 ,32
4.. 1 -.. 纵向 5-. 00- ,6 5. ,3 ,07 1 ,32

-.. 1 6.. 纵向 55. 0,- ,3 4- 06 ,07 1 ,32

624
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第二篇 钢材料的牌号、成分、性能及用途



续表

牌号 热处理状态

载面尺寸

（直径或

厚度）!""

试样

方向

力学性能

!#

$ %&’

!

!(

$ %&’

!

") #

*

!

!+, $ -

!

硬度

./0

1)

正火或正火

2 回火

"344 纵向 )34 56) 37 81 57 389 : 37;

344 : 144 纵向 894 5)) 37 84 58 389 : 37;

144 : )44 纵向 8;4 51) 3; 1; 58 381 : 37;

)44 : ;)4 纵向 8)4 55) 36 15 54 31; : 37;

;)4 : 3444 纵向 814 53) 3) 57 54 31; : 37;

调质
"344 纵向 ))4 59) 39 87 8; 3)6 : 54;

344 : 144 纵向 )14 5;) 37 84 19 3)6 : 54;

正火 2 回火

344 : 144 切向 8;4 58) 31 14 54 —

144 : )44 切向 8)4 55) 35 57 54 —

)44 : ;)4 切向 814 53) 33 58 36 —

;)4 : 3444 切向 834 54) 34 55 36 —

84

正火 2 回火

"344 纵向 ))4 5;) 3; 84 58 381 : 54;

344 : 5)4 纵向 )14 56) 3; 16 58 381 : 54;

5)4 : )44 纵向 )34 5)) 36 15 54 381 : 54;

)44 : 3444 纵向 894 58) 3) 14 54 381 : 54;

调质

"344 纵向 63) 184 37 84 19 396 : 583

344 : 5)4 纵向 )94 59) 3; 1) 13 379 : 559

5)4 : )44 纵向 )64 5;) 3; — — 361 : 539

8)

正火或正火

2 回火

"344 纵向 )94 59) 3) 17 51 3;4 : 53;

344 : 144 纵向 );4 57) 3) 1) 39 361 : 53;

144 : )44 纵向 ))4 5;) 38 15 39 361 : 53;

)44 : 3444 纵向 )14 56) 31 14 3) 3)6 : 53;

调质

"344 纵向 614 1;4 3; 84 13 54; : 145

344 : 5)4 纵向 )94 18) 37 1) 13 39; : 576

5)4 : )44 纵向 )94 18) 3; — — 37; : 5))

正火 2 回火

344 : 144 切向 )84 5;) 34 5) 36 —

144 : )44 切向 )54 56) 34 51 36 —

)44 : ;)4 切向 )44 5)) 9 53 35 —

;)4 : 3444 切向 874 58) 7 54 35 —

991# 第三章 结构钢



续表

牌号 热处理状态

载面尺寸

（直径或

厚度）!""

试样

方向

力学性能

!#

$ %&’

!

!(

$ %&’

!

") #

*

!

!+, $ -

!

硬度

./0

)1

正火 2 回火

"311 纵向 431 531 35 5) 65 —

311 7 511 纵向 )81 68) 36 55 38 —

511 7 )11 纵向 )91 6:) 36 51 38 —

)11 7 9)1 纵向 ))1 64) 36 6: 3) —

调质

"34 纵向 911 )11 3; 51 53 —

34 7 ;1 纵向 4)1 ;51 34 5) 53 —

;1 7 311 纵向 451 591 39 ;1 53 —

311 7 6)1 纵向 )81 5;) 39 5) 53 —

6)1 7 )11 纵向 )81 5;) 39 — — —

)) 正火 2 回火

"311 纵向 4;) 561 36 5) 65 3:9 7 668

311 7 511 纵向 46) 531 33 6: 38 3:9 7 668

511 7 )11 纵向 431 51) 31 66 38 3:9 7 668

表 6 < 5 < 3)1 合金结构钢的力学性能（摘自 =/ $ > 39319—3889）

牌号
热处理

状态

载面尺寸

（直径或

厚度）!""

试样

方向

力学性能

!#

$ %&’

!

!(

$ %&’

!

") #

*

!

!+, $ -

!

硬度

./0

51%?6 调质
"311 纵向 4:) ;;1 3) )1 — —

311 7 511 纵向 45) ;31 34 ;) — —

5)%?6

正火

2 回火

"311 纵向 461 53) 3: ;) — 619 7 6;3

311 7 511 纵向 ):1 68) 3: ;5 65 619 7 6;3

调质
"311 纵向 9;) )81 34 )1 ;9 668 7 648

311 7 511 纵向 481 ;81 34 ;) ;9 668 7 648

;)%?6
正火

2 回火

"311 纵向 481 5)) 34 5: — 3:9 7 6;3

311 7 511 纵向 491 55) 3) 5) — 3:9 7 6;3

610@%?
正火

2 回火

"411 纵向 ;91 64) 3) 51 58 —

411 7 811 纵向 ;)1 6)) 3; 51 58 —

811 7 3611 纵向 ;;1 6;) 3; 51 58 —

"511 切向 ;81 69) 3; 51 69 —

11;
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续表

牌号
热处理

状态

载面尺寸

（直径或

厚度）!""

试样

方向

力学性能

!#

$ %&’

!

!(

$ %&’

!

") #

*

!

!+, $ -

!

硬度

./0

1203%4
正火 5

回火

622 7 )22 切向 892 1:) ;6 1< 16 —

)22 7 9)2 切向 882 18) ;; 18 ;= —

9)2 7 ;222 切向 8;2 11) ;2 11 ;= —

6)03%4 调质

";22 纵向 9<) );2 ;) 8) 89 11= 7 1<:

;22 7 622 纵向 96) 882 ;8 6) 6= 19; 7 1:)

622 7 822 纵向 :<) 6=2 ;6 62 6) 1;) 7 1))

822 7 )22 纵向 :6) 69) ;; 1< 6; ;=: 7 1))

8103%4 调质

";22 纵向 9<) );2 ;) 8) 6; 11= 7 1<:

;22 7 122 纵向 96) 8:2 ;8 6) 16 1;9 7 1:=

122 7 622 纵向 :<) 882 ;6 62 16 1;9 7 1))

622 7 )22 纵向 :6) 69) ;2 1< 12 ;=: 7 1))

)203%4 调质

";22 纵向 <6) )82 ;) 82 6= 11= 7 1<:

;22 7 122 纵向 96) 8=2 ;) 6) 6= 1;9 7 1:=

122 7 622 纵向 :<) 882 ;8 62 6; 129 7 1))

12%4%> 调质

"622 纵向 )22 62) ;8 82 6= —

622 7 )22 纵向 892 19) ;8 82 6= —

"622 切向 )22 62) ;8 61 6; —

622 7 )22 切向 892 19) ;6 62 6; —

12%4%>?# 调质
;22 7 622 纵向 :6) 8=2 ;) 8) 89 ;<9 7 11=

622 7 )22 纵向 )=2 882 ;) 8) 89 ;<9 7 11=

12%4%>?# 调质

)22 7 <22 纵向 8=2 68) ;) 8) 6= —

;22 7 622 切向 :;2 862 ;1 61 6; —

622 7 )22 切向 )92 822 ;1 62 18 —

81%4%>@ 调质

;22 7 622 纵向 9:) )=2 ;1 82 6; 18; 7 1<:

622 7 )22 纵向 92) )82 ;1 6) 16 11= 7 1:=

)22 7 <22 纵向 :6) 8=2 ;1 6) 16 1;9 7 18;

)203%4%>@ 调质

;22 7 622 纵向 <<) 96) ;1 82 6; 1:= 7 621
622 7 )22 纵向 <<) :6) ;1 6< 6; 1)) 7 1<:
)22 7 <22 纵向 <6) :;2 ;1 6) 16 18; 7 1<:

;28# 第三章 结构钢



续表

牌号
热处理

状态

载面尺寸

（直径或

厚度）!""

试样

方向

力学性能

!#

$ %&’

!

!(

$ %&’

!

") #

*

!

!+, $ -

!

硬度

./0

1203%45%67 调质

899 : 599 纵向 ;<) <;) 8= =9 18 5<> : 195

599 : =99 纵向 ;8) <1) 8= =9 18 5=8 : 5;<

=99 : <99 纵向 2<) )>9 8= =9 18 55> : 5<>

8)?@
正火

A 回火

"899 纵向 1>9 8>) 5< )9 1> 888 : 8)<

899 : 199 纵向 1>9 8>) 51 =) 1) 888 : 8)<

59?@

正火 A
回火

"899 纵向 =19 58) 8> =9 18 851 : 82>

899 : 199 纵向 =19 58) 8; 1) 18 851 : 8<2

调质
"899 纵向 =29 52) 59 =9 1) 812 : 82>

899 : 199 纵向 =29 5=) 8> =9 18 812 : 8>2

19?@ 调质 "899 纵向 <8) 1>) 82 =9 =1 8;2 : 55>

1)?@ 调质 899 : 199 纵向 <8) 1>) 8) 1) 1> 8;2 : 55>

=9?@ 调质

"899 纵向 21) )=9 8) =) 1> 5=8 : 5;<

899 : 199 纵向 <;) =>9 8= =) 18 5=8 : 5;<

199 : )99 纵向 <;) ==9 89 1) 51 55> : 5<>

)99 : ;99 纵向 )>9 1=) ; 19 8< 582 : 5))

)9?@ 调质
"899 纵向 ;1) )=9 89 =9 — 5=8 : 5;<

899 : 199 纵向 2;) =>9 89 =9 — 5=8 : 5;<

85?@%6
正火

A 回火

"899 纵向 ==9 52) 59 )9 )) "8)>

899 : 199 纵向 ==9 52) 59 =) )) "8)>

8)?@%6
淬火

A 回火

"899 切向 ==9 52) 59 — )) 88< : 82>
899 : 199 切向 ==9 52) 59 — )) 88< : 82>
199 : )99 切向 =19 5)) 8> — =2 88< B 82>

5)?@%6 调质

82 : =9 纵向 2;9 <99 8= )) — —

=9 : 899 纵向 <>9 =)9 8) <9 — —

899 : 8<9 纵向 <=9 =99 8< <9 — —

19?@%6 调质
"899 纵向 <59 =89 8< =9 => 8>< : 5=9

899 : 199 纵向 )>9 1>9 8) =9 == 8>< : 5=9

1)?@%6 调质

"899 纵向 21) )=9 8) =) =2 592 : 5<>
899 : 199 纵向 <;) =>9 8) =9 1> 592 : 5<>
1)9 : )99 纵向 <1) ==9 8) 1) 18 592 : 5<>

)99 : ;99 纵向 )>9 1>9 85 19 51 —

59=
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续表

牌号
热处理

状态

载面尺寸

（直径或

厚度）!""

试样

方向

力学性能

!#

$ %&’

!

!(

$ %&’

!

") #

*

!

!+, $ -

!

硬度

./0

1)23%4 调质

566 7 166 切向 81) 996 55 16 :; —

166 7 )66 切向 )<6 1<6 56 :9 :9 —

)66 7 =66 切向 )96 19) < :6 :6 —

9:23%4 调质

"566 纵向 <66 8)6 5: )6 — —

566 7 586 纵向 =66 ))6 51 )6 — —

586 7 :)6 纵向 ;)6 )66 59 )) — —

:)6 7 )66 纵向 8<6 986 5) — — —

)66 7 ;)6 纵向 )<6 1<6 58 — — —

)623%4 调质

"566 纵向 <66 ;66 5: )6 — —

566 7 586 纵向 =)6 8)6 51 )6 — —

586 7 :)6 纵向 =66 ))6 59 )6 — —

:)6 7 )66 纵向 ;96 )96 59 — — —

)66 7 ;)6 纵向 8<6 9<6 5) — — —

1923%45 调质

566 7 166 纵向 ;8) )<6 5) 96 9; —

166 7 )66 纵向 ;6) )96 5) 96 1< —

)66 7 ;)6 纵向 88) 9<6 59 1) 15 —

;)6 7 5666 纵向 81) 996 51 1) 15 —

5823%>
渗碳 ?

淬火

? 回火

"16 纵向 ;=6 )<6 56 96 — —

16 7 81 纵向 896 96 55 96 — —

:623%>
渗碳 ?
淬火 ?

回火

"16 纵向 <=6 8=6 = 1) — —

16 7 81 纵向 ;<6 )96 56 1) — —

:623%>@A 调质 "566 纵向 85) 1<) 5; 9) 9; —

:623%>%4
渗碳 ?

淬火

? 回火

"16 纵向 56=6 ;=) ; 96 — —

16 7 566 纵向 =1) 9<6 5) 96 15 —

1)23%>%4 调质

B 566 7 166 纵向 ;=) )<6 59 9) 91 :6; 7 :8<
166 7 )66 纵向 ;1) )96 51 96 1< :6; 7 :8<
)66 7 =66 纵向 8=) 9<6 5: 1) 15 :6; 7 :8<

169# 第三章 结构钢



续表

牌号
热处理

状态

载面尺寸

（直径或

厚度）!""

试样

方向

力学性能

!#

$ %&’

!

!(

$ %&’

!

") #

*

!

!+, $ -

!

硬度

./0

1234%5%6 调质

"722 纵向 88) 9:) 7; 12 :< —

722 = ;)2 纵向 8:) >12 7; :2 :< —

;)2 = 122 纵向 98) ):2 7; 12 :7 —

122 = )22 纵向 9:) 182 7; :) ;: —

;234%5%6/ 调质

"722 纵向 <22 98) 7: 12 :< ;99 = ::7

722 = :22 纵向 882 9:) 7: 12 :< ;;) = :2;

:22 = )22 纵向 8:) >8) 7: 12 :< ;17 = ;8>

)22 = 822 纵向 98) >:) 7: 12 :< ;17 = ;8>

722 = :22 切向 81) 9:) 7; :) :< ;>< = :2;

:22 = >22 切向 82) >8) 7; :) :< ;)) = ;8>

:234%5;%6/ 调质

722 = :22 纵向 882 97) 7; 12 :7 ;)) = :2;

:22 = )22 纵向 8:) >>) 7; 12 :7 ;)) = :2;

)22 = 822 纵向 98) >7) 7; 12 :7 ;17 = ;8>

:;34;%5%6 调质

722 = :22 纵向 8:2 >8) 71 1) )< ;)) = :2;

:22 = )22 纵向 98) >:) 7; 12 1< ;)) = :2;

)22 = 9)2 纵向 9:) )<2 7; :) :2 ;17 = ;8>

:234%50? 调质
"722 纵向 9:) )<2 7; :) :) ;:) = ;<:

722 = :22 纵向 >8) 1>2 7: :) :) ;;8 = ;><

:)34%50? 调质
"722 纵向 98) >12 7; :) :7 ;17 = ;<:

722 = :22 纵向 >8) )12 7; :) :7 ;;: = ;><

7;34%6@
正火

加回火

"722 纵向 192 ;1) ;; 18 :< 71: = 79<

722 = :22 纵向 1:2 ;7) ;2 12 :< 7;: = 7>9

7;347%6@
正火 A

回火

"722 纵向 112 ;1) 7< )2 :< 7;: = 7>9

722 = :22 纵向 1:2 ;7) 7< 18 :< 7;: = 7>9

:22 = )22 纵向 1:2 ;7) 78 12 :) 7;: = 7>9

)22 = 822 纵向 1:2 ;7) 7> :) :7 7;: = 7>9

;134%6@ 调质
722 = :22 纵向 9:) )<2 7> — 19 —

:22 = )22 纵向 >8) )12 7> — 19 —

121
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续表

牌号
热处理

状态

载面尺寸

（直径或

厚度）!""

试样

方向

力学性能

!#

$ %&’

!

!(

$ %&’

!

") #

*

!

!+, $ -

!

硬度

./0

1)23%45 调质
677 8 977 切向 ::7 ;<) 69 <7 <; —

977 8 9<7 切向 :=7 ;7) 69 1) <; —

17239%45 调质

"6)7 纵向 :17 ;1) 6) )7 <; 96> 8 9;;

6)7 8 9)7 纵向 ;1) )>7 6= )7 <; 96> 8 9;;

9)7 8 )77 纵向 =1) <<7 6= )7 <; 96> 8 9;;

9:239%465 调质

"677 纵向 :1) ;1) 6) )7 <; 9=> 8 179

677 8 177 纵向 ;1) =1) 6) <7 <; 9=> 8 179

177 8 )77 纵向 =:) )=) 6< 1) <; 9=> 8 179

<723?@ 调质

"677 纵向 ;1) )>7 6< <) <; 991 8 9;;

677 8 177 纵向 =:) )<7 61 <7 1> 97; 8 9=9

177 8 )77 纵向 =1) <<7 61 1) 1> 6>; 8 91)

)77 8 :77 纵向 =6) 1>) 66 17 16 6:; 8 99>

<723?@%4

淬火

A 回火

":7 纵向 >:7 :1) 69 )) ;: —

:7 8 677 纵向 >:7 :1) 66 )7 ;< —

677 8 6)7 纵向 >:7 :1) 67 <) ;7 —

6)7 8 9)7 纵向 >:7 :1) > <7 == —

调质
677 8 177 纵向 ;:) =<7 69 1: 1> 9<6 8 9>1

177 8 )77 纵向 =:) )<7 69 11 1) 97; 8 9=9

1<23?@6%4 调质

"677 纵向 :)7 ;1) 6) <) )) 9;; 8 196

677 8 177 纵向 ;=) =1) 6< <7 <; 9=9 8 166

177 8 )77 纵向 =:) )<7 6< 1) 1> 91) 8 9;;

)77 8 :77 纵向 =1) <>7 6< 19 16 969 8 9<:

1<23?@1%4 调质

"677 纵向 >77 ;:) 6< <7 )) 9=> 8 196

677 8 177 纵向 :)7 ;1) 6< 1: <; 9=9 8 1<6

177 8 )77 纵向 :7) =:) 61 1) 1> 9<6 8 179

)77 8 :77 纵向 ;)) )>7 69 19 19 9<6 8 179

6)239?@9
渗碳 A

淬火

A 回火

"17 纵向 ::7 =<7 > <7 — —

17 8 =1 纵向 ;:7 )<7 67 <7 — —

)7<# 第三章 结构钢



续表

牌号
热处理

状态

载面尺寸

（直径或

厚度）!""

试样

方向

力学性能

!#

$ %&’

!

!(

$ %&’

!

") #

*

!

!+, $ -

!

硬度

./0

123415617 调质
试样毛坯

尺寸$8)
纵向 889) 82:2 82 7) ;1 —

89341561%<
渗碳

= 淬火

= 回火

">2 纵向 82:2 9?2 : >) — —

>2 @ ;> 纵向 ?:2 ;?2 : >) — —

>2341561%< 调质

"822 纵向 8822 ?22 82 7) — —

822 @ 8;2 纵向 8222 :22 88 )2 — —

8;2 @ 1)2 纵向 ?22 922 81 )2 — —

1)2 @ )22 纵向 :>2 ;>) 81 — — —

)22 @ 8222 纵向 9:2 )?2 81 — — —

>7341561%< 调质

"822 纵向 8222 :22 88 )2 — —

822 @ 8;2 纵向 ?22 922 81 )) — —

8;2 @ 1)2 纵向 :22 ;22 8> )) — —

>7341561%< 调质
1)2 @ )22 纵向 972 )72 87 — — —

)22 @ 8222 纵向 ;?2 7?2 8) — — —

8)3456%<A 调质
822 @ >22 纵向 ;:) ):) 8) ;2 882 ?2 @ 172

>22 @ )22 纵向 ;>) )>) 87 )) 822 8?2 @ 172

>73456>%<A 调质

"822 纵向 ?22 9:) 87 72 79 1;? @ >18

822 @ >22 纵向 :)) 9>) 87 >: >? 17: @ >88

>22 @ )22 纵向 :2) ;:) 8> >> >8 1>) @ 1?>

)22 @ :22 纵向 9>) )?2 81 >2 >8 181 @ 1;1

>93456>%<A 调质

"822 纵向 ?22 9:) 8> 72 79 1;? @ >18

822 @ >22 纵向 :)) 9>) 81 >: >? 17: @ >88

>22 @ )22 纵向 :2) ;:) 88 >> >8 1>) @ 1?>

)22 @ :22 纵向 9>) )?2 82 >2 >8 181 @ 1;1

17341567%<A 调质

822 @ >22 纵向 8222 :92 81 7) 92 —

>22 @ )22 纵向 ?)2 :)2 8> )2 92 —

)22 @ 9)2 纵向 ?22 :22 8) )2 ;) —

9)2 @ 8222 纵向 :)2 9)2 8) )2 ;) —

;27
# $

第二篇 钢材料的牌号、成分、性能及用途



续表

牌号
热处理

状态

载面尺寸

（直径或

厚度）!""

试样

方向

力学性能

!#

$ %&’

!

!(

$ %&’

!

") #

*

!

!+, $ -

!

硬度

./0

123456789
淬火 :

回火

"2; 纵向 112; 2<) 1; 8) =2 —

2; > 1;; 纵向 112; 2<) ? 8; =8 —

1;; > 1); 纵向 112; 2<) 2 <) =; —

1); > 5); 纵向 112; 2<) = <; @@ —

表 5 A < A 1)1 锻件用结构钢横向、切向力学性能

允许低于纵向力学性能的数值（摘自 B/ $ C 1=1;=—1??=）

力学性能指标 试样方向

酸性平炉

及电炉钢

碱性平炉钢

1 > 5)D 钢锭锻件 E 5)D 钢锭锻件

锻 造 比 锻 造 比

") E ) 5 > < E < > ) E ) 5 > < E < > ) E )

力学性能允许降低的百分数 $ *

!(

切向 ) ) ) ) ) ) ) )

横向 ) ) 1; 1; 1; 1; 1; 1;

!#

切向 ) ) ) ) ) ) ) )

横向 ) ) 1; 1; 1; 1; 1; 1;

")

切向 5) 8; 5) <; <) <) 8; 8)

横向 5) 8; 5) <) 8; 8; ); );

#

切向 5; 8; 5) <; 8; 8; 8; 8)

横向 5; 8; <; <) 8) 8) ); @;

!+

切向 5) 8; <; <; <; <; 8; );

横向 5) 8; <) 8; 8; 8; ); @;

注：在利用横向、切向或径向试样测定锻件力学性能时，允许力学性能低于纵向力学性能的数值，其降低程度按本表规

定。

=;8# 第三章 结构钢


